	Anlage 12-1 zum WPK-Handbuch

Protokoll thermisches Schneiden
	MUSTERMANN Metallbau

Feilchenweg 5

Schönwetter
	     LOGO



Art des Schneidprozesses:

(thermisches Schneiden / Laserschneiden / Brennschneiden / 





Scherschneiden / Stanzen)

Schneidanlage:


Typ, Bezeichnung

Schneidparameter:


Schnittgeschwindigkeit, Schnittleistung, Gasdrücke, etc.

Geschnittenes Material:

S355J2

Prüfstückabmessungen:

a = 200mm






b = 200mm






t =        mm

Prüfanforderungen gemäß EN ISO 9013:
Bereich 3
( erfüllt    ( nicht erfüllt

Bereich 4
( erfüllt    ( nicht erfüllt

	
	

	
	

	
	


	Eindruck Nr.
	Härte HV 10
	zulässige höchste Härtewerte gemäß DIN EN 1090-2, Tabelle 10

	1
	
	380
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Ort, Datum

Unterschrift
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