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	Anlage 13-1-1 zum WPK-Handbuch

WPK-Protokoll
	MUSTERMANN Metallbau

Feilchenweg 5

Schönwetter
	LOGO



	Projekt:
	
	Auftrag von:
	
	

	Auftrags-Nr.:
	
	
	
	
	


Art der Prüfungen:
Erstprüfung / laufende Prüfung 

am Projekt:

	
	ja
	nein
	Datum:
	Unterschrift
	Bemerkungen, Anhänge

	Bauteilspezifikation:
	liegt vollständig vor
	x
	
	
	
	

	     Sonstiges:
	
	
	
	
	
	

	     Deklarationsverfahren:

     gemäß DIN EN 1090-1, Anhang A
	Verfahren 1 (MPCS)

nach DIN EN 1090-1 Tabelle A.1
	
	
	
	
	

	     Ausführungsklasse:
	EXC 2
	
	
	
	
	

	     Leistungsmerkmale

     gemäß DIN EN 1090-1, Tabelle ZA.1
	festgelegt
	
	
	
	
	

	     Ausführungsunterlagen:
	Bemessung, Zeichnungen, Stückliste
	
	
	
	
	

	Angebots-, Vertrags- und Konstruktionsprüfung
	x
	
	
	
	Anlage 5-2 Überprüfung der Anforderungen

	   Vorliegende Zertifikat, Betrieb
	x
	
	
	
	0770-CPR-xxxx-xx

	   Vorliegende Zertifikate, Unterlieferanten
	Bemessung, Konstruktion
	
	
	
	
	

	   Vorliegende Zertifikate, Unterlieferanten
	Stahlbaufertigung, Schweißen
	
	
	
	
	

	   Vorliegende Zertifikate, Unterlieferanten
	Korrosionsschutz
	x
	
	
	
	Koschuprotokolle

	   Vorliegende Zertifikate, Unterlieferanten
	sonstige
	x
	
	
	
	Schraubenatteste

	Bestellung von Konstruktionsmaterialien, Schweißzusatzwerkstoffen, mechanischen Verbindungsmitteln
	zusätzliche Bestellangaben, Werkszeugnisse 2.2 oder 3.1, CE-Zertifikate
	x
	
	
	
	Anlage 10-1-1 Stahlbestellung


	
	ja
	nein
	Datum:
	Unterschrift
	Bemerkungen, Anhänge

	Wareneingangsprüfung durchgeführt und Waren in Ordnung
	Kontrolle der Werkszeugnisse und Zertifikate, sowie Kennzeichnung
	x
	
	
	
	Anlage 10-1-2 Wareneingangskontrolle

	Personelle Voraussetzungen
	insbesondere Schweiß- und Prüfpersonal (gültige Schweißprüfbescheinigungen)
	x
	
	
	
	Anlage 5-2 Überprüfung der Anforderungen

	Technische und Verfahrenstechnische Voraussetzungen
	Ausrüstung, Schweißpläne, Schweißanweisungen, Verfahrensanweisungen, Verfahrensprüfungen, Rückverfolgbarkeit
	x
	
	
	
	Anlage 5-2 Überprüfung der Anforderungen, Schweißanweisung xy

	Sichtprüfung vor, während und nach dem Schweißen durchgeführt
	
	x
	
	
	
	Anlage 13-1-2 Schweißprotokoll

	Zusätzliche zerstörungsfreie Prüfungen erforderlich? (ZfP)
	Prüfungen durchgeführt und bestanden / oder nicht erforderlich
	x
	
	
	
	Anlage 13-1-2 Schweißprotokoll

Protokoll ZfP

	Maßhaltigkeit und Vollständigkeit überprüft
	Maß-, Lage- und oder Formtoleranzen sind eingehalten, alle Teile und Schweißnähte sind vollständig vorhanden
	x
	
	
	
	Anlage 13-1-2 Schweißprotokoll

	Oberflächenschutz / Korrosionsschutz nach Bauteilspezifikation durchgeführt (Verfahren, Anforderungen, Schichtdicke, etc.
	Oberflächenschutz / Korrosionsschutz aufgebracht, geprüft und bestanden
	x
	
	
	
	Formblatt FB 13 Prüfprotokoll Korrosionsschutz

	Montageanweisung liegt vor
	Montage ist überprüft, Verbindungsmittel sind geprüft
	x
	
	
	
	Anlage 12-4 Montageanweisung

	Abnahmeprotokoll erstellt
	Abgenommen
	
	
	
	
	Abnahmeprotokoll

	Leistungserklärung und 
CE-Kennzeichnung
	
	
	
	
	
	Anlage 16-1 Leistungserklärung
Anlage 16-2 CE-Kennzeichnung

	Sonstiges
	
	
	
	
	
	


Die Anforderungen der Werkseigenen Produktionskontrolle sind erfüllt.    
______________
______________________________












Ort, Datum

Unterschrift, vWPK
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