	Anlage 5-2 zum WPK-Handbuch

Überprüfung der Anforderungen
	MUSTERMANN Metallbau

Feilchenweg 5

Schönwetter
	     LOGO



	Projekt:
	Standesamt - Balkonanlage
	
	

	Auftrags-Nr.:
	028 / 2017
	
	
	


	1. Anforderungen an Produkt-/Anwendungsnorm
	ja
	nein
	nicht erforderlich
	weitere Angaben
	Anlagen

	
	Ausführungsklasse DIN EN 1090   -  

     EXC 1          EXC 2         EXC 3         EXC 4


	
	
	
	
	

	
	DIN EN ISO 17660 - 1 / 2   Schweißen von Betonstahl

Stoßarten:


	
	
	
	
	

	
	DIN EN ISO 3834 –  

     -2           -3          -4


	
	
	
	
	

	
	DIN EN ISO 14555 Bolzenschweißen

Bolzen / Verfahren:


	
	
	
	
	

	
	Personelle Anforderungen an die SAP:

     EWS           EWT         EWE


	
	
	
	
	

	
	weitere Anforderungen:


	
	
	
	
	

	2. Schweißtechnische Anforderungen

	
	Bewertungsgruppe gemäß DIN EN ISO 5817

     D                C              B


	
	
	
	
	

	
	Verfahrensprüfung gemäß DIN EN ISO 15614-1

Verfahren:


	
	
	
	
	

	
	Arbeitsproben:


	
	
	
	
	

	
	Schweißerprüfungen

Verfahren:
	
	
	
	
	

	
	Werkstoffe:


	
	
	
	
	

	
	Werkstoffdicken und Durchmesserbereiche:


	
	
	
	
	

	
	Schweißpositionen:


	
	
	
	
	

	
	Nahtart:


	
	
	
	
	

	
	Schweißanweisungen:

liegen vor oder werden erstellt
	
	
	
	
	

	
	Spezielle Anforderungen an die Brennschnittgüten gemäß DIN EN 1090-2, Abschnitt 6.4:


	
	
	
	
	

	3. Anforderungen an den Grundwerkstoff und Schweißzusatz

	
	Stahlgüte gemäß DIN EN 10025-2:


	
	
	
	
	

	
	Nichtrostende Stähle gemäß Z-30.3-6:


	
	
	
	
	

	
	Andere Werkstoffe gemäß ....:


	
	
	
	
	

	
	Abnahmeprüfzeugnisse gemäß DIN EN 10204

     2.2              3.1           3.2
	
	
	
	
	

	
	Z-Güte gemäß DIN EN 1993-1-10:


	
	
	
	
	

	
	Aufschweißbiegeversuch gemäß SEP:


	
	
	
	
	

	
	UT-Prüfung:


	
	
	
	
	

	
	Weitere Anforderungen:

Verzinkungsgerecht / Stückzahlen / Abmessungen:


	
	
	
	
	

	
	Schweißzusatzwerkstoffe:

(mit CE-Kennzeichnung)
	
	
	
	
	

	
	Schweißhilfsstoffe:


	
	
	
	
	

	4. Anforderungen an den Korrosionsschutz

	
	Feuerverzinkung gemäß DASt 022:

Schichtdicke:
	
	
	
	
	

	
	Reiheitsgrad / Vorbereitung:

     SA 2           SA 2 ½     SA 3
	
	
	
	
	

	
	Farbbeschichtung:

Grund-, Zwischen-, Deckbeschichtung, Schichtdicken, Farbton:


	
	
	
	
	

	5. Zeichnungsangaben, Toleranzen und erforderliche Angaben

	
	Schweißnahtdetails (Nahtdicken, Anzahl, Längen, Zugänglichkeit):


	
	
	
	
	

	
	Toleranzen gemäß DIN EN 1090-2:


	
	
	
	
	

	
	Toleranzen gemäß ISO 13920 (Allgemeintoleranzen für Schweißkonstruktionen), Klassen:


	
	
	
	
	

	
	weitere erforderliche Angaben:


	
	
	
	
	

	6. Verbindungsmittel

	
	Schrauben, Ausführungsart, Festigkeitsklassen:


	
	
	
	
	

	
	Dübel, sonstige Verankerungen:


	
	
	
	
	

	
	Nieten:


	
	
	
	
	

	
	sonstige Verbindungsmittel:


	
	
	
	
	

	7. Schweißnaht- und andere Prüfungen

	
	Ultraschall- / Röntgenprüfungen:


	
	
	
	
	

	
	Farbeindring- / Magnetpulverprüfungen:


	
	
	
	
	

	
	sonstige Prüfungen:


	
	
	
	
	

	8. Untervergaben / Dienstleistungen

	
	Statik:


	
	
	
	
	

	
	Konstruktion:


	
	
	
	
	

	
	Konstruktionswerkstoffe / Halbzeuge:


	
	
	
	
	

	
	Unterlieferanten und Dienstleister sind qualifiziert für die auszuführenden Arbeiten und Dienstleistungen:


	
	
	
	
	

	9. Termine

	
	Ausführungsbeginn:


	
	
	
	
	

	
	Halte- / Meldepunkte: 


	
	
	
	
	z. B. Bauablaufplan

	
	Prüftermine:


	
	
	
	
	

	
	Fertigstellungstermin:


	
	
	
	
	

	
	sonstiges:


	
	
	
	
	

	10. Vertrag

	
	Vertragsart:

z.B. ARGE, Werkvertrag, etc.
	
	
	
	
	

	
	Zahlungsbedingungen, Auftragssumme, Abschläge, Einbehalte, usw.:


	
	
	
	
	

	
	Vertragstyp VOB oder BGB oder andere:


	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	11. Sonstige, Bemerkungen
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