	Firma MUSTERMANN

Beispielstrasse 1

PLZ Ort
	WPK-Handbuch (Musterhandbuch)
Schweißtechnische Fertigung / Metallbau / Stahlbau

Teil 1: Allgemeines
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	Anlage 8-2 zum WPK-Handbuch

Liste der Schweißanweisungen und Verfahrensqualifikationen
	MUSTERMANN Metallbau

Feilchenweg 5

Schönwetter
	LOGO



	Nr.
	Bezeichnung
	Grund-werkstoff
	Erstellt am:
	Qualifizierung durch
	Qualifiziert am:
	Bericht der Qualifizierung
	gültig
	Geltungsbereich, Bemerkungen

	WPS 01
	135 P BW t10 PA, ss nb, ml
	S355
	01.02.2012
	Arbeitsprobe
	25.02.2012
	AP 001/12
	ja
	135, Blech, Stumpfnaht, t 3 – 20mm, Pos. PA, bis S355

	WPS 02
	111 P FW t12 PB, ml
	S235
	09.11.2011
	Schweißzusatz mit CE
	-
	-
	nein
	111, Blech, Kehlnaht, t ≥ 3mm, Pos. PB, basische Elektroden, bis S355

	WPS 03
	135 P FW t12 PB, ml
	S235
	09.11.2011
	Schweißzusatz mit CE
	14.01.2012
	-
	ja
	135, Blech, Kehlnaht, t ≥ 3mm, Pos. PB, bis S355

	WPS 04
	111 P BW t10 PA,  ml
	S235
	09.11.2011
	Schweißzusatz mit CE
	12.01.2012
	-
	ja
	111, Blech, Stumpfnaht, 3 – 20 mm, Pos. PA, basische Elektroden, bis S355

	WPS 05
	135m P BW t15 PA, ml
	S355
	01.02.2012
	Verfahrensprüfung
	25.02.2012
	VP 001/12
	ja
	135 mit Schweißtraktor Typ xy, Stumpfnaht, t ≥ 3mm, Pos. PA, bis S355

	WPS 06
	135 P FW t15 PB ml
	S355
	05.10.2017
	Standarschweißverfahren durch Schweißmaschinenhersteller
	16.10.2017
	-
	ja
	135, Bleche, Kehlnaht, nur mit Schweißgerät „ALPHA“, 
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