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Certifieringsregler for personcertifiering av svetsare, svetsoperatorer,
maskinstallare och lodare

2.1

2.2

2.3

OMFATTNING

Kiwa Sweden AB utfor personcertifiering av svetsare, svetsoperatorer, maskinstéllare och
lodare i enlighet med foljande standarder:

SS-EN ISO 9606-1 Svetsarprovning - Smiltsvetsning - Del 1: Stal

SS-EN ISO 9606-2 Svetsarprovning - Sméltsvetsning - Del 2: Aluminium och
aluminiumlegeringar

SS-EN ISO 9606-3 Svetsarprovning - Smiltsvetsning - Del 3: Koppar och kopparlegeringar
SS-EN ISO 9606-4 Svetsarprovning - Smiltsvetsning - Del 4: Nickel och nickellegeringar
SS-EN ISO 9606-5 Svetsarprovning - Sméltsvetsning - Del 5: Titan och titanlegeringar,
zirkonium och zirkoniumlegeringar

SS-EN ISO 14732 Svetspersonal — Provning av operatorer for helmekaniserad svetsning och
maskinstéllare for helmekaniserad och automatiserad svetsning av metalliska material
TDOK 2014:0587 Svetsarprovning - Svetsning av réler och rdlskomponenter

SS-EN ISO 13585 Hardlodning — Provning av 16dare och operatdrer for hardlodning

Kiwa dr ett anmalt organ (Notified Body, Nobo). Inom EU ar NoBo en tredje part som
ackrediterats av en medlemsstat for att beddma om en produkt som ska lanseras pa marknaden
uppfyller sirskilda standarder. Overensstimmelsebedomning kan inkludera inspektion och
undersokning av en produkt, dess design, samt tillverkningsmiljon och processerna som hor
till.

Kiwa Sweden AB dr anmélt organ (NB 0409) enligt tryckkérlsdirektivet, PED 2014/68/EU.

CERTIFIERINGSPROCESSEN

Certifieringen kan genomforas pé det egna foretaget, svetsskolan eller hos oss i ndgon av
Kiwas Welding Studios.

Ansokan om certifiering

En ansdkan om certifiering maste upprittas av personen som skall certifieras. I ansdkan
registreras all information om certifiering sdsom vilken standard, typ av intyg och
provningsdetaljer. Ansokan signeras av sokande vilket innebér att personen intygar att hen har
tagit del av och godkénner certifieringsreglerna.

Provliggning

Innan paborjad provldggning granskar var kontrollant tillverkningsinstruktionen mot géllande
krav och mirker provbitarna for sparbarhet. Kontrollanten 6vervakar provldggningen och ser
till att kraven i aktuell standard efterf6ljs. Beroende pa standard utfors dven obligatoriskt
alternativt frivilligt kunskapsprov i samband med provldggningen.

Provning

Da provldggning ar klar utfor kontrollanten en visuell kontroll av provet. Uppfylls kraven
utfors eventuell forstérande provning pa plats, alternativt tas proverna med for oforstérande
provning eller forstérande provning. Provningsomfattning beror pé standard och typ av prov.

Vad hidnder om du blir underkénd vid provlaggningen?

Om du under provldggning eller efter provning inte uppfyller standardens krav har du
mojlighet till ett nytt forsok. Klarar du det inte pa andra forsoket maste du tréna innan nytt
certifieringstillfalle bokas in.
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2.5

2.6

Certifikat

Efter att provningen dr utford med ett godként resultat sammanstills certifieringsunderlaget
och bedomning utfors av Kiwa personal som ej varit delaktig i provldggningen. Om allt &r i
enlighet med stéllda krav stills certifikat ut till sokande. Certifikatets giltighetstid bestims av
respektive standard och eventuellt val av typ av intyg. Intyget distribueras till arbetsgivaren
som delar ut det till berérda personer vid behov. Skulle arbetsgivaren inte dela ut intygen kan
certifierade alltid begéra ut det fréan oss da vi i enlighet med ISO17024 &r dgare av intygen och
certifierad person har ritt att ta del av intyget.

Giltighetstid for certifikat

Certifikat enligt ISO 9606-1 och ISO 14732 har mdjligheten att ej vara forlangningsbara. Da
ar giltighetstiden 3 respektive 6 ar utan mojlighet att forldnga.

Svets- och l6darprévningsintyg som har mdjligheten att forléngas ar giltiga i tva r (tre &r for
svetsoperatdrer), forutsatt att svetsaren uppréatthallit sin kompetens och inte gjort uppehall mer
dn 6 manader med svetsning.

Certifikat enligt ISO 13585 och TDOK 2014:0587 dr forléngningsbara och giltiga i 3 ar frén
provldggningsdatumet.

Forlingning/Omvalidering av certifikat

Beroende pa standard och typ av intyg kan intyget vid slutet av dess giltighetstid forldngas
(omvalideras). Arbetsgivaren ansdker om omvalidering av intyget. Vid en omvalidering
behover inte Kiwa dvervaka provlidggning. Vi granskar underlaget till omvalidering och
uppfylls standardens krav forlangs giltighetstiden ytterligare en period. ISO 9606-1 och ISO
14732 har intygstyper som ej dr forlaingningsbara medan alla i dvrigt gér att forlinga med
olika intervall, tva eller tre ar.

Intyg utstillda av annat certifieringsorgan kan vid en forlangning/omvalidering dvertas.
Separat ansdkan om Overtag maste fyllas i och bifogas omvalidering for att 6vertagande skall
vara mojligt.

For att forldanga giltighetstiden ytterligare tva ar (tre ar for svetsoperatorer) skall foljande
bifogas ansokan om forlangning:

- Intyg dér din arbetsgivare var 6:e ménad har bekréftat att du har arbetat inom certifikatets
giltighetsomrade med godtagbart resultat. For TDOK giéller istéllet ett ars intervall.

- For ISO 9606-1 skall protokoll pa volymetrisk provning (stumsvets), bryt- eller
makroprov (kélsvets) utfort pa tva svetsforband utférda under de sista sex ménaderna av
giltighetstiden. For ISO 9606 del 2, 3, 4 och 5 racker det med provning fran ett
svetsforband. Svetsproven skall ligga inom certifikatets giltighetsomrade och ha liknande
svarighetsgrad som ursprungsprovet. For ISO 13585 krivs endast ett protokoll fran
volymetrisk eller mekanisk provning frén ett 16dforband, utfort under de sista sex
manaderna av giltighetstiden. Lodprovet skall ligga inom certifikatets giltighetsomréade.
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- For forlangning av intyg med kompletterande kilsvetsprov krivs ett protokoll for
provning dér en svets skall bryt- eller makroprovas (géller endast ISO 9606-1).

- For TDOK skall det bifogas protokoll pa 10 eller 5 utforda produktionsskarvar beroende
pa svetsmetod och ett OFP protokoll for varje ar intyget ar giltigt. Var sjétte ar maste dven
teoriprov skrivas om och tid maste bokas hos Kiwa.

2.7  Indragning av certifikat

Om forutsittningarna som ligger till grund for certifikatets giltighet inte langre uppfylls kan
Kiwa dra in certifikatet. Skélen till indragning kan vara att certifikatet anvénds for annan
verksamhet 4n den som certifikatet géller for. Det kan ocksé vara sé att oriktiga uppgifter
lamnats till Kiwa i samband med certifieringen. Andra skal kan vara att den certifierade inte
har {6ljt fordringarna i standarden samt att den certifierade pa nagot sétt anvént certifiering pa
sd sdtt att Kiwa har misskrediterats eller har refererat till certifiering som har upphort att gilla.

2.8 Klagomal och dverklagande

Se Kiwas Sérskilda forsédljnings- och leveransvillkor.

3.  ARKIVERING
Dokumentation och rapporter arkiveras digitalt i svetsarkivet.

Utrustning hanteras i Q3 dér dven valideringsintyg arkiveras.
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